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1. Symbolerklarung

A Dieses Symbol weist auf Warnhinweise hin

E@f Ndtzliche Tipps sind in der Bedienungsanleitung mit einer Glihbirne markiert

Weitere Symbole auf dem Gerat

Symbol Bedeutung

USB-Anschluss (Buchse Typ B) -
Sicherung 1=
USB-Kamera )

LN
Netzschalter

2. Allgemeine Sicherheitshinweise

BestimmungsgemaBe Verwendung:

Die bestimmungsgemale Verwendung der scanBox besteht aus der optischen,
dreidimensionalen Vermessungen von menschlichen Kiefermodellen.

Es ist moglich Modelle in Okklusaler Relation zu vermessen.

Von jeder anderen als der bestimmungsgemaBen Verwendung wird dringend abgeraten, da

eine unsachgemale Verwendung Sach- oder Personenschaden verursachen kann.

Fehlfunktionen bei defektem Gerat!
Wenn Sie eine Beschadigung oder einen Funktionsdefekt des Gerats feststellen:

> Das Gerat als defekt kennzeichnen.
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> Weiteren Betrieb einstellen, bis eine Reparatur erfolgt ist.

Das Gerat ausschalten, wenn es nicht mehr benoétigt wird oder das Gerat langere Zeit
unbeaufsichtigt ist, z. B. Uber Nacht. Dies kommt auch der Umwelt zu Gute, da auf diese Weise

elektrische Energie gespart wird.

Bei der Aufstellung, Inbetriebnahme und Benutzung des Scanners sind stets die folgenden

Sicherheitshinweise zu befolgen:

1.
Das Gerat ist nur durch ausreichend geschultes Personal zu bedienen, welches Uber Kenntnis der
bestimmungsgemalen Verwendung des Gerates, sowie der hier aufgefihrten

Sicherheitshinweise verfigt.

2.
Das Gerat ist ausschlieBlich zur Verwendung innerhalb trockener, geschlossener Raume

bestimmt.

3.

Das Gerat darf nur auf einem stabilen Unterbau (Tisch, Werkbank, etc.) betrieben werden,
dessen Tragkraft mindestens das Doppelte, des in der technischen Spezifikation ausgewiesenen
Eigengewichts des Scanners aufweist. Neben der reinen Tragkraft ist auch die Standfestigkeit

und Stabilitat des Unterbaus entscheidend fur einen sicheren Betrieb des Scanners.

4,
Beim Heben und Transportieren des Scanners sind die Hinweise zu Transport und Lagerung zu

beachten.

5.
Bitte stellen Sie keine Gegenstande auf dem Scanner ab, da die Gefahr besteht, das diese
aufgrund der Oberflachenbeschaffenheit, sowie den entstehenden Vibrationen wahrend des

Scanbetriebs herunterfallen konnen.
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6.

Die scanBox wurde nach den geltenden Sicherheitsnormen und mit groBtmaoglicher Sorgfalt
entwickelt und hergestellt. Trotzdem kann nicht mit letzter Sicherheit ausgeschlossen werden,
dass aufgrund eines technischen Defekts einzelner Komponenten eine Gefahrdung durch

Stromschlag, Uberhitzung oder Brand besteht.

Schalten Sie daher das Gerat bei langerer Nichtbenutzung sowie in unbeaufsichtigten Zeiten

aus.

7.
Der Scanner beinhaltet eine Bewegungseinheit aus zwei elektrisch angetriebenen Drehachsen,

die zur Positionierung des Objekts wahrend des Scanvorgangs dienen.

Um ein Aufspannen des Objekts in definierter Position sowie einen zlgigeren Arbeitsablauf
wahrend des Scanvorgangs zu ermoglichen, werden die Bewegungsachsen elektrisch in ihrer

Position gehalten.

Ein elektronischer Schutzmechanismus verhindert ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Motoren

sowie das Weiterlaufen der Motoren beim Eingreifen.

Da die theoretische Mdglichkeit eines Ausfalls des Schutzmechanismus besteht, ergibt sich eine
Restgefahr, welcher Sie durch Einhaltung der folgenden VerhaltensmaBregeln begegnen

konnen:
7.1.

Sollten Sie ein ungewdhnliches Verhalten des Scanners, wie z.B. ein unkontrolliertes oder
dauerndes Drehen einer oder mehrerer Bewegungsachsen feststellen, so schalten Sie den

Scanner am Hauptschalter aus.

Sollte das Verhalten nach erneutem Einschalten und einem Neustart der Software
fortbestehen, so darf der Scanner nicht weiter benutzt werden. Das Gerat ist bis zur
Behebung der Storung als defekt zu kennzeichnen und vor erneuter Inbetriebnahme zu

schitzen.
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7.2.

Sollten sich wahrend des Eingreifens in das Gerat eine oder mehrere Bewegungsachsen

bewegen, so greifen Sie nicht in das Scannerinnere. Schalten Sie den Scanner sofort aus.

Der Scanner darf in diesem Falle nicht weiter benutzt werden und ist bis zur Behebung

der Stérung als defekt zu kennzeichnen und vor erneuter Inbetriebnahme zu schiitzen.

7.3.

Greifen Sie wahrend des Scanbetriebs niemals unterhalb den durch Warnschilder

gekennzeichneten Bereich zwischen Wippe und Gehause.
Dies gilt auch dann, wenn die Wippe nach hinten geschwenkt ist.

Um heruntergefallene Gegenstande aus dem Scanner zu entfernen oder den
Scannerinnenraum zu reinigen, muss das Gerat unbedingt zuvor am Hauptschalter

ausgeschaltet werden.

Sollten Sie eine Beschadigung oder einen Funktionsdefekt des Scanners feststellen, so ist das
Gerat als defekt zu kennzeichnen und ein weiterer Betrieb zu vermeiden, bis eine Reparatur

erfolgt ist.
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3. Technische Spezifikation

Typ

Achsen

Abmessungen

Gewicht

Anschlussspannung

Leistungsaufnahme

Zul. Temperaturbereich

Vermessbare Objekte

MessfeldgroBe

Genauigkeit

Ausgangsdatenformat

Schnittstellen

scanBox

360 mm x 310 mm x 390 mm (BxHxT)

11 kg

100-240 V AC, 50/60 Hz

60 W

18-30° C

Zahnmodelle aus Gips

80 x 60 x 85 mm (x,y,2)

+/-10 ym Standardabweichung
gemessen an Probekdrper, ermittelt Gber
min. 50 Messpunkte mit je 10
Wiederholungen

STL

USB 2.0



Lieferumfang

Empfohlene Mindest-Systemanforderungen
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scanBox, Netzkabel, 2x USB-Kabel, CD
mit Betriebssoftware, Kalibrationsdaten
und Betriebsanleitung, 3D-Kalibrierkorper

Betriebssystem Windows 7 64 Bit,
Windows 8.1 64 Bit, Windows 10 64 Bit,
Intel Core 2 Quad CPU Q 9550 2,83 Ghz
oder hoher, RAM 4GB, Grafikkarte mit
mind. 1GB RAM z.B. GeForce, 320 GB
Festplatte
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4. CE Konformitatserklarung

P i
1 t optics Sensortechnik GmbH
smart optics O e MeitnerAlee 10
\_/ 44801 Bochum, Germany

CE- Konformitatserklarung

CE-Konformitatserklarung gemaB EU-Richtlinie 2006/42/EG Anhang Il A

Hiermit erkldren wir, dass das nachstehend bezeichnete Gerdt in der Konzeptionierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten AusfGhrung den grundlegenden

Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EU-Richtlinie entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerates verliert diese Erklarung ihre

Glltigkeit.

Geratebeschreibung: Optischer 3D Scanner

Geratetyp: scanBox/ scanBox Pro
Zutreffende EU-Richtlinien: Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EG)
EMV Richtlinie (2014/30/EG)

Angewandte harmonisierte Normen:
DIN EN 1SO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen

DIN EN 61326-1:2013 Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerédte - EMV- Anforderungen
DIN EN 61010-1:2010 Sicherheitsbestimmungen flr elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und

Laborgerate

Die CE-Konformitatserklarung wurde bei diesem Produkt erstmals im Jahre 2015 verwendet.

Erstellt: Jorg Friemel

smart optics
o Sensortechnik GmbH
Lise-Meitner-Allee 10
D-44801 Bochum / Germany
Fon: +49 234 29 82 8-0 Fax: -20
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5. Aufstellung

Prifen Sie die auBere Verpackung unmittelbar nach Erhalt auf sichtbare Beschadigungen.
Sollten Beschadigungen an der Verpackung erkennbar sein, so informieren Sie umgehend den
anliefernden Spediteur sowie Ihren Fachhandler. Das Gerat wird in einem stabilen Umkarton
geliefert. Offnen Sie den oberen Faltdeckel des Kartons. Im Inneren befindet sich ein

Schaumstoffteil, das den darunter befindlichen Scanner wahrend des Transports schitzt.

Ziehen Sie zuerst das Schaumstoffteil nach oben aus dem Karton.

AnschlieBend kénnen Sie den ganzen Karton nach oben abheben.

Entnehmen Sie das Gerat vorsichtig aus der Verpackung und platzieren Sie es an dem dafur

vorgesehenen, vorbereiteten Arbeitsplatz

.| Am Boden der Verpackung befindet sich das Zubehér des Scanners.

:@: Prtfen Sie den Lieferumfang auf Vollstandigkeit.

Lieferumfang scanBox

1 Stiick Scanner

2 Stiick USB Kabel

1 Stlick Benutzerhandbuch in PDF Format

1 Stiick 3D-Kalibrierkorper

1 Stiick Softwareinstallations-CD incl.

Kalibrationsdaten

1 Stiick herausnehmbarer Objekthalter

1 Stlick Knetmaterial

10
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6. Installation

Bitte stellen Sie sicher, dass sich der Netzschalter an der Rlckseite des Gerates vor der

Installation in Stellung ,Aus” befindet.

Abbildung 1: Netzschalter an der Geraterlckseite

1. Verbinden Sie das Gerat mit den USB-Kabeln Uber die USB-Buchsen auf der Riickseite

des Gerates.

I Funktionserde

Sicherung

USB-Kamera

USB-Geratesteuerung
Netzanschluss — Netzschalter

Abbildung 2: AnschlUsse auf der Ruckseite

11
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2. Verbinden Sie die anderen Enden der USB-Kabel mit USB Anschlissen auf der Riickseite

Ihres Rechners.

3. SchlieBen Sie den Scanner Uber den Netzanschluss auf der Rickseite an eine
Stromquelle an.

4. Schalten Sie jetzt den Scanner am Netzschalter ein.
Schalten Sie den Scanner nun zunachst wieder aus und fahren Sie mit der Installation

des Rechners und der Betriebssoftware fort.

Da jeder Scanner werkseitig individuell kalibriert wurde, sind die Daten auf der

Installations-CD nur fur den jeweiligen Scanner glltig. Diese Kalibrationsdaten
A enthalten einen Code, der nur mit dem entsprechenden Scanner freigeschaltet
werden kann. Vergleichen Sie daher vor der Installation, dass die auf dem
Typenschild befindliche Seriennummer des Scanners mit der auf der CD

angegebenen Sensornummer Ubereinstimmt.

FUhren Sie die Installationsdatei aus und folgen Sie dem Installations-Tool.

(Das Installer Tool gibt Ihnen die Schritte vor)

Bei der Erstinstallation mussen die scanner-spezifischen Kalibrationsdaten importiert werden.
Starten Sie die Activity-Software Uber das Desktop Icon oder aus dem Startmend heraus.

Es folgt eine Softwaremeldung (Scanner findet keine Kalibrationsdaten).

Klicken Sie "OK" um das "Installer-Tool" zu starten.

Das Installer Tool erklart Ihnen die einzelnen Schritte.

Nach Fertigstellung der Installation muss der Rechner neu gestartet werden

12
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7. Kalibrationsvorgang

' Starten Sie die Scansoftware durch Klicken des Activity Icons auf
oy
Ihrem Desktop.

Abbildung 3: Activity Icon

Setzen Sie das Kalibrationsmodell wie folgt ein:

Objekthalter
Basisplatte

Abbildung 4: Kalibrationsmodell mit Basisplatte in der scanBox

Jeder Kalibrierkdrper wird industriell vermessen.

Diese individuellen Werte sind auf dem Kalibriermodell zu finden.

13
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Abbildung 5 individueller Kalibrierkorper

Nach Neuinstallation der Software oder Austausch des Kalibriermodells mUssen diese Werte in

der Software hinterlegt werden.

Diesen Vorgang starten Sie wie folgt:

Unter Optionen->Extras—>Kalibriermodell registrieren 6ffnet sich ein Fenster (Abb.22).

Kalibriermodell registrieren (2]

Bitte tragen Sie die auf dem Kalibrierkdrper aufgedruckten \Werte ein:

#1: [52.5305

#2: [9.9456

| 0K I Abbruch

Abbildung 6: Registrierung Kalibriermodell

Auf der RUckseite des Kalibriermodells befinden sich individuelle Werte.
Bitte tragen Sie diese in den Feldern #1 und #2 ein.

Bestatigen Sie den Vorgang mit "OK".

Unter dem Pfad Optionen 2 Extras—> 3D-Calibration> Komplett (Automatisch) finden Sie den
Startbefehl fur die 3D-Kalibrierung.

14
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Projekt  Scannen | Optionen | 7

Serviceposition anfahren

E7 E:;| Extras » | Achszenkalibration

Einstellungen | 3D-Kalibrierung 3 | Komplett (Automatisch)

Projekt Zugang L4 Kalibriermaodell registrieren... Z-Sensor (Autematisch)

Mesh (Automatisch)

++O X Y o

Abbildung 7: Scansoftware Kalibration

Der Scanner flhrt nun automatisch eine 3D-Kalibration durch.

Nach erfolgreicher Kalibration erscheint folgende Meldung:

r al

Ergebnisse XS

| Die 3D-Kalibration wurde erfolgreich durchgefiahrt

OK |

Abbildung 8: Scansoftware Kalibration

Bei einem Scheitern der Kalibration, Uberprifen Sie bitte die Ausrichtung des
A Models und starten Sie die 3D-Kalibration erneut. (Siehe Abbildung 7)

15
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Dreh-
Schwenkeinheit

Abbildung 10: Dreh-Schwenkeinheit scanBox
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Objekttrager/
Modellhalter

3D-Sensor
(von aufRen nicht
sichtbar)

Dreh-
Schwenkeinheit

Basistrager
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Positionierungseinheit

(im Innenraum des Scanners) :

Die Positionierungseinheit beinhaltet den fest montierten Basistrager auf dem das zu
vermessende Objekt fixiert wird sowie eine Dreh- und Schwenkeinheit die elektromotorisch
angetrieben ist.

Innenraumbeleuchtung:

Die Innenraumbeleuchtung schaltet sich automatisch ein, sobald man in den Gerateinnenraum

hineingreift. Nach funf Sekunden schaltet sich die Beleuchtung selbsttatig aus.

8. Scanvorgang

Richten Sie das Modell auf dem Knetmaterial des herausnehmbaren Objekthalters aus (siehe
Abbildung 25).

Achten Sie darauf, dass die Orale (hintere) Modellseite an den Block

A anstoRt

17



Ny

smart optics
e
Durch die Scanner- und CAD Softwarekombination entfallt durch eine
£ ¢
s [ * spezielle Schnittstelle das Ausfullen der Projektinformationen, da diese von
- ) der CAD-Software automatisch Ubergeben wird. Der Scanner fihrt Sie

Uber Softwaremeldungen Schritt fir Schritt durch den gesamten

Scanvorgang.

Nach Eingabe der Kunden und Patienteninformationen in die CAD-Software kdnnen Sie den

Scanner mit dem entsprechenden Scanner Icon starten.

Beim Scannerstart erfolgt eine automatische Achseninitialisierung. Es erscheint ein Fenster in

dem Sie den 2D-Scan starten kdnnen oder je nach Projektwahl direkt den 3D-Scan.

Wahrend des Prescans oder des 3D-Scans wird das Symbol angezeigt, Sie

X kénnen hiermit den entsprechenden Scanvorgang abbrechen.

18
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CENECENECC OO

Abbildung 11: 2D-Scan und Eingabemaske

Der Scanner fahrt das Modell nun automatisch anhand der zuvor definierten Scanstrategie ab

und erstellt eine Anzahl von Einzelmessungen unter verschiedenen Betrachtungswinkeln.

Bei Zadhnen mit einer Praparation ist es erforderlich die einzelnen Zahne zusatzlich auch noch
freigestellt zu vermessen, da ansonsten der interdentale Bereich nicht mit ausreichender

Genauigkeit erfasst werden kann.

Daher wird im ersten Schritt zunachst immer die Gesamtszene vermessen, im zweiten Schritt

erfolgt die Aufforderung jeweils einen Zahn freigestellt zu prasentieren (siehe Abb.12).

19
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Legen Sie bitte Zahn 44 frei.

™ \Wetter mat Rederenzishrt

[ \Weiter mut Rederenzishrt (Alle Achsen)

e |

Abbildung 12 Aufforderungshinweis

Entfernen Sie alle bis auf den angeforderten Zahn aus dem Sageschnittmodell

und klicken Sie auf ,Weiter' oder ,Weiter mit Referenzfahrt'.

Bei der Auswahl ,Weiter mit Referenzfahrt’ wird nach dem Entnehmen der Stimpfe zunachst
eine erneute Referenzfahrt der Drehachse oder aller Achsen ausgefihrt, bevor die Messung

fortgesetzt wird. Der Objekttrager wird dabei in die vordefinierte Ausgangslage gefahren.

Hintergrund dieser Auswahlmaglichkeit ist der Umstand, dass der Motor, der den Objekttrager
antreibt, bei entsprechend hoher Krafteinwirkung auch im eingeschalteten Zustand von Hand
verdreht werden kann. Der Motor wird dabei nicht beschadigt, die definierte Position geht

jedoch verloren.

Im Einzelfall kann es vorkommen, dass man bei sehr festsitzenden Stimpfen groBere Kraft
aufwenden muss und dabei unabsichtlich den Objekttrager verdreht. Dabei ist ein deutliches
,Durchrutschen’ des Objekttragers zu vernehmen, so dass man in der Regel einen solchen Fall
erkennt. Wahlen Sie dann die Option ,Weiter mit Referenzfahrt’ aus, um den Scan

fortzusetzen.

20
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Nachdem die Einzelzahnprasentation abgeschlossen ist, konnen Sie die Scandaten im 3D-Viewer

auf Vollstandigkeit Gberprifen (siehe Abb. 13).

Bl 30-Sewrer - Virsion 280 =

e ———

= Dor 10-Branvirping a1 SMGAITAMA BreaTes G hacnacens T o 1500 enreecnend ot =)
ﬂ Butniges S den MATCHRRY Bulion. ot Dwies CAD- ety £ enciee
Projebt

CyrotM-®: v @
/-_-‘\\.
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2015-0%-12_00005-002

EEREE WEOCDE®R ¢CEBER "

et

Abbildung 13: Datensatz vor dem "Matching"

Sie kdnnen das Modell mit den folgenden Mausfunktionen drehen,
JEEE verschieben und zoomen:
:@: Modell drehen Linke/rechte Maustaste
Modell verschieben Beide Maustasten
Zoomen Scrollrad

FUr den Fall, dass der Scan des Modells Locher aufweist, kdnnen Sie diese mit der Nachscan-

Funktion korrigieren.

Im oberen Bereich des 3D-Viewers befindet sich ein Kreuz, mit dessen Hilfe Sie den , Nachscan

Modus"” starten kdnnen.

21



‘ ¥
Smart optics
SNo

Abbildung 14: Bearbeitungsleiste

Wenn der ,Nachscan Modus” aktiviert ist, wird dieses Kreuz in der Mitte des 3D-Viewers
dargestellt. (s.0.) Nun muss mit Hilfe der bekannten Mausfunktionen (linke Maustaste drehen,
rechte Maustaste verschieben und Scrollrad zoomen) der Rand des Datenlochs nahe dem Kreuz

positioniert werden.

Wird die Mitte eines Loches direkt hinter dem Kreuz platziert, fahrt der
ﬁ Scanner eine falsche Nachscanposition an und fligt gegebenenfalls eine

Aufnahme an einer anderen Stelle hinzu!

l
smart optics ay ©
b, T m
15
.‘(I'IF-QS-[.'_DDDF‘.‘-UO.‘ ‘
— *®
PCELEYN Nachzuscannender
[ .
> “.. Bereich
&) > .
® @
- e -]
E:_ e 2
?: v :
g = Fadenkreuz
R neben dem zu
be'ld 15 Modus "R ) scannenden
ildung 15: Modus "Rescan Bereich
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Abbildung 16: "Rescan"

Durch Anklicken des mittleren Kreuzes kénnen nun beliebig viele Nachscans gemacht werden,

bis alle gewiinschten Bereiche erfasst sind.

BEX R R EENE

Abbildung 17: Bearbeitungsleiste

FUr Details, wie z.B. in Zahnzwischenrdumen, entfernen Sie bitte alle Zahne

< - die die Sicht des Sensors auf die zu schlieBende Flache beeintrachtigen
@ ~ kénnen, wie z. B. direkte Nachbarzahne und Segmente, die fir den Scan

nicht weiter bendtigt werden.

Haben Sie alle relevanten Details erfasst, klicken Sie erneut auf das Kreuz, um den

Nachscanmodus abzuschlieBen.

Je nach Auswahl des Projektes in der CAD wird der Scanprozess mit dem , Weiter”-Button mit

dem Matching abgeschlossen, um ein fir die CAD nutzbares STL zu erhalten.

23
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Hierzu klicken Sie auf folgendes Icon:

Abbildung 18: Prozess "Matching"

Die aufgenommenen Einzelmessungen werden durch spezielle
‘:@ 5 Algorithmen automatisch zusammengesetzt und es wird ein STL erzeugt.
Dieser Vorgang wird als Matching bezeichnet. Die Qualitat des STL’s

konnen Sie unter Punkt 9.4 einstellen.

Nach dem Matching der Aufnahmen wird der fertige Datensatz wieder in den 3D-Viewer
geladen. Falls noch weitere Bereiche fehlen, kann der Nachscanmodus auf dem STL-Datensatz

wiederholt werden. AnschlieBend muss der Matchingprozess wiederholt werden.

I

smart optics =

e S om

(5]

;;r:d-‘-:; _00005-002 ‘
asce o

& o i
((7) . ‘@ g
& s
& @ 5
E ol T s

o

Boet

[

Abbildung 19: 3D-STL Datensatz
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i Ob ein Datensatz bereits ,,gematcht” wurde, also ein STL vorliegt erkennen
;@: Sie an der Farbung des Karteireiters! (Grau =2D-Scan, Blau=

Einzelaufnahmen, Gelb = STL-Datensatz).

Nach dem Erstellen des STL's kdnnen Sie den Datensatz mit folgenden Tools beschneiden.

x Schneidet Daten innerhalb der Auswahl

¥

Schneidet Daten auBerhalb der Auswahl

Macht den letzten Schritt rickgangig

Wahlen Sie eine Schneidefunktion aus und fihren Sie um den gewtinschten Bereich Klicks mit
der linken Maustaste aus. Markieren Sie somit den Bereich auf dem und um das Modell herum.

Um den Vorgang abzuschlieBen fuhren Sie die letzte Markierung mit der rechten Maustaste aus.

Das Modell wird zugeschnitten und kann mit dem Icon "Schneidefunktion Rtckgangig machen"

zurlckgesetzt werden.

N Je kleiner der Datensatz zugeschnitten wird, umso kleiner ist das

‘,@: Datenvolumen welches in die CAD geladen werden muss.

25
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Speichern Sie nach dem Zuschneiden den Datensatz ab, indem Sie auf das Icon

5]

Abbildung 20: Projekt speichern

"Speichern” dricken.

Sollten Sie ein Projekt mit mehreren zu scannenden Modellen oder Zusatzscans wie Abutment

oder WaxUp haben, folgen Sie bitte den Anweisungen der Software.

Hier ein Fallbeispiel Oberkiefer/ Unterkiefer in Okklusion:

Hierzu erstellen wir die Scandaten fur einen Oberkiefer und einen Unterkiefer wie zuvor

beschrieben. Das Matching wird zum jetzigen Zeitpunkt noch nicht durchgefihrt.

Abbildung 22: Oberkiefer

Abbildung 23 Prescan Unterkiefer Abbildung 24: Unterkiefer

26
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Sobald Sie den Ober- und Unterkiefer eingescannt haben, missen Sie einen , Vestibularscan”
durchfdhren, mit dessen Hilfe die Software die Zuordnung beider Kieferhalften zu einander

errechnet.

Die gescannten Kiefer werden nicht gematcht, da alle vorgenommenen Scans

t@: am Ende des Prozesses zeitgleich zusammengefligt werden.

FUr den Vestibularscan konnen Sie die Modelle mit einem Gummiband, Klebestick oder
anderen Fixiermoglichkeiten ausrichten, sodass die Modelle rotationssicher zueinander sitzen.

Setzen Sie die zueinander fixierten Modelle in den Scanner

Abbildung 25: Fixierte Kiefer

Starten Sie den Scanprozess wie gewohnt Uber den , Weiter”-Button.

Die AuBenseiten (Vestibular-Ansicht) werden vom Gerat gescannt, was sich wie folgt darstellt:
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Abbildung 26: Vestibularscan

Klicken Sie auf den , Weiter”-Button, um die Artikulation zu starten. Die Software startet nun

mit der automatischen Zuordnung beider Kiefer in den Vestibularscan.

Abbildung 27: Ausgerichteter Ober- und Unterkiefer

Nach erfolgter Ausrichtung konnen Sie mit dem ,Weiter-,Button den Matchingprozess starten.
Ist das Ergebnis nicht zu lhrer Zufriedenheit, konnen Sie die Zuordnung erneut automatisch oder

auch manuell durchfihren.

FUr die automatische Zuordnung klicken Sie auf den , Artikulator”-Button und bestatigen das

auftauchende Fenster mit ,OK".
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( g Articulation

Machten Sie die Artikulation jetzt starten?

[~ Manuelle Ausrichtung (3-Punkte-Methode)
Abbildung 28: Automatische Zuordnung
Die Zuordnung wird wiederholt.
FUr die manuelle Zuordnung gehen Sie bitte wie folgt vor:
Klicken Sie den , Artikulator”-Button,
setzen Sie den Haken bei ,,manuelle Zuordnung” und bestatigen Sie mit , OK".

Machten Sie die Artikulation jetzt starten?

¥ Manuelle Ausrichtung (3-Punkte-Methode)

[ ok ]| conce |
ﬁ
Abbildung 29: 3-Punkte-Zuordnung
e Um beide Kieferhalften manuell in den Vestibularscan einzufligen, mussen

Z@C Sie Referenzpunkte auf den Scans angeben.
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Wabhlen Sie im einzelnen Kiefer mindestens drei markante Referenzpunkte, indem Sie einmal mit
der linken Maustaste darauf klicken. Hierbei nutzen Sie bitte Punkte, die Sie im Vestibularscan

wiederfinden kdnnen. Beginnen Sie immer mit dem einzelnen Modell.

Sollten Sie einen Punkt falschlicherweise angeklickt haben, kénnen Sie ihn
s@- mit der Taste "Entfernen" auf der Tastatur wieder riickgangig machen.
Mit der rechten Maustaste konnen Sie das Scanbild verschieben und die

Ansicht im 3D-Viewer mit der "Shift”- und der linken Maustaste drehen.

Haben Sie mindestens drei Punkte markiert, driicken Sie die "Leertaste” lhrer Tastatur, um vom
Unterkieferscan und Vestibularscan zu wechseln. Suchen und markieren Sie beim Vestibularscan

die gleichen Punkte in der gleichen Reihenfolge wie zuvor beim Einzelkiefer.

Abbildung 30: Ausrichtung Unterkiefer

Wenn die Position des Unterkiefers im Vestibularscan zu lhrer Zufriedenheit ist, klicken Sie im

Viewer auf das Icon "Weiter", um den Oberkiefer zu laden.
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Abbildung 31: “Weiter” Icon

Verfahren Sie nach dem gleichen Muster wie beim Unterkiefer und wahlen Sie erneut das Icon

"Weiter", wenn Sie mit der Auswahl zufrieden sind

Abbildung 32: Ausrichtung Oberkiefer

Nach Klicken des , Weiter”-Buttons folgt nun die Berechnung der Kiefer. Nach kurzer Zeit wird

lhnen im 3D-Viewer das Ergebnis angezeigt, welches Sie auf Richtigkeit Gberprifen kénnen.

Abbildung 33: Ausgerichteter Ober- und Unterkiefer
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L Anhand verschiedener Farbmuster von Ober- und Unterkiefer, sowie des

PN Vestibularscans kann man einen Versatz leichter erkennen.

Sollten Sie den Datensatz fir gut befinden, so betatigen Sie den "Weiter"-Button und die

Software beginnt automatisch mit dem Matching-Prozess.
Es werden nun alle erstellten Datensatze gematcht. Dies kann einige Minuten dauern.

Beispielbild flr einen fertigen STL-Datensatz in einer Ober- gegen Unterkiefer Situation:

Abbildung 34: Artikulierter STL-Datensatz

Mit betatigen des , Finish”-Buttons werden Datensatze ausgediunnt und die
:@: Software geschlossen. Verschiedene CAD-Programme zur

Weiterverarbeitung kdnnen eingeladen werden.
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9. Symbole

it a
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@ &G e

fe [ ®oe | @ @@

Activity Icon

3D-Scan austiihren

2D-Scan ausfihren

Fahrt die Serviceposition an

Offnet ein neues Projekt

Offnet ein vorhandenes Projekt oder STL Date/

Startet den Matching-Prozess

Fligt einen neuen Scan hinzu

Fligt Quetschbiss-Scan hinzu

Fligt Wax-Up- Scan hinzu

Weiter im Workflow

Schneidet Daten innerhalb der Auswah!

Schneidet Daten aulBBerhalb der Auswah/

Macht den letzten Schneidevorgang oder Messung rickgangig
Offnet den Dialog ,, Locher fillen”

Speichert den letzten Arbeitsschritt (moglich, wenn aktiv)
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Dialog ,, Einstellungen ” wird gedffnet

Information zum Produkt

Beendet die Activity — Software

Scanvorgang abbrechen
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Zeigt die Vorderansicht

Zelgt die Hinteransicht

Zeigt die linke Seite

Zelgt die rechte Seite

Zeigt die obere Seite

Zeigt die untere Seite

Zeigt Datensatz in isometrischer Ausrichtung

Lasst das Objekt nur dber die X-Achse drehen

Lasst das Objekt nur tber die Y-Achse drehen

Lasst das Objekt nur tber die Z-Achse drehen

Normaler Drehmodus

30-5canner - Version 2.8.0

Projekt  Scannen | Optionen | 7
= Serviceposition anfahren
Ext
ras
[+/ V=4
| Einstellungen
Zugan
Projekt 979

Abbildung 35: Activity MenU-Optionen
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Einstellungen b}

Matching  allgemein Installation

Sockel

™ Schneidefilter aktivieren

Oberer Schneidefilter o= mm
Unterer Schneidefilter 1 3 mm
Einstellungen
[~ Schneideradius 12= mm
Scan-Qualitat
Standard Hoch j
Gegenkiefer Narmal |
WaxUp [Hoch o
Quetschhbiss Normal =
Abutment |Hod\ =
Gingiva Normal ==
Sity Normal =

0K | Abbruch

Abbildung 36: Einstellungen - Matching

Sockel

Mit der Checkbox wird ein Schneidefilter aktiviert, der den oberen und/ oder unteren Bereich

des STL-Datensatzes schneidet. Die MaB3einheit betragt Millimeter.
Einstellungen

Mit Ausdinnung wird die STL-Genauigkeit und somit auch die DatengroBe bestimmt.
Bei ,Sehr Hoch” wird die maximale Auflosung des Sensors wiedergegeben.

Unter ,Hoch” wird ein etwas groBerer Abstand der Pixel zu einem Datensatz vernetzt.
Dieser Abstand vergroBert sich weiter bei ,Normal” und ,,Gering"”.

Je starker die Ausdiinnung, umso kleiner der vernetzte Datensatz. Die hdochste Genauigkeit wird

also bei der Ausdinnung ,,Sehr Hoch” bzw. ,,Hoch” erreicht.
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9.5 Optionen - Einstellungen > Allgemein

Einstellungen E

Rk Rk kil (T

Abbildung 37: Einstellungen- Allgemein

BMP:

Bei Aktivierung wird ein BMP (Bitmap) von der jeweiligen Aufnahmeposition erzeugt.
Diese Aufnahme, in der dann auch das Streifenlichtmuster zu sehen ist, wird mit in das

Projektverzeichnis gespeichert. Diese Bilder dienen als Hilfe bei evtl. auftretenden Messfehlern.

Helligkeit:
Hier konnen Sie die Lichtstarke des Kameralivebildes einstellen.

Diese Einstellungen haben keinen Einfluss auf die 3D-Messungen.
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3D Viewer

Farbe oben

Stellen Sie hier die Hintergrundfarbe des Viewers flr den oberen Bereich ein.
Farbe unten

Stellen Sie hier die Hintergrundfarbe des Viewers flr den unteren Bereich ein.
Objekt —Farbe

Bestimmen Sie hier in welcher Farbe das 3D-Objekt angezeigt werden soll.

Objekt-Farbe Rescan

Bestimmen Sie hier, in welcher Farbe die zuletzt manuell hinzugefliigte Aufnahme angezeigt

werden soll.
Extra Glattung

Glattet noch zusatzlich die Oberflache des 3D-Objektes im Viewer. Diese Einstellung hat keinen

Einfluss auf die 3D-Messung.

Helligkeit der Reflektion

Passen Sie hier die Spiegelung des Lichts auf dem Objekt im 3D-Viewer an.
Reflektionsgrad

Bestimmen Sie hier die Intensitat der Spiegelung auf dem Objekt im 3D-Viewer.
Transparenz

Mit diesem Wert kénnen Sie Transparenz der angezeigten PCM's im 3D-Viewer andern.
Mausfunktion dndern

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens andern Sie die Belegung der Tastenbefehle an lhrer Maus

zum Verschieben und Drehen des Objektes im 3D-Viewer.
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Gipsart

Hierbei wird die Lichtintensitat des Sensors wahrend einer Messung beeinflusst. , Hell” fir

weiBen Gips, ,Mittel” fir beigefarbenen, und ,, Dunkel” fir sehr dunklen Gips.

Allgemeine Einstellungen

Zeige Messungen mit hoher 3D-Auflésung

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens wird das Objekt im 3D-Viewer mit einer noch hoheren
Auflosung angezeigt. Das Berechnen des Objektes beim Hinzuflgen neuer Aufnahmen, sowie
bei Bewegungen erfordert deutlich mehr Leistung der Grafikkarte und kann zu

Zeitverzogerungen flhren.
Bewege reduziert

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens wird das Objekt im 3D-Viewer bei Bewegungen mit der
Maus als Pixelwolke angezeigt. Dies optimiert die Darstellungsgeschwindigkeit wahrend der

Bewegung.
GroBe Locher fiillen

Sollten sich nach einem Scan noch vereinzelte ,Datenlocher” zeigen, kdnnen Sie diese mit der
,Locher schlieBen” Funktion schlieBen. Die GroBe des zu schlieBenden Lochs wird durch die
Eingabe der Flache in gmm nach oben hin begrenzt. Wir empfehlen diese Funktion nur bei
Flachen zu nutzen. Unvollstandige Bereiche an Praparationsgrenzen oder scharfen, okklusalen
Kanten sollten hiermit nicht erganzt werden, da der zu ersetzende Bereich lediglich interpoliert

wird.
Beschneiden von Daten auf ungematchten Scans erlauben (PCM)

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens konnen Sie den Datensatz vor dem Matchingprozess

minimieren (nicht bei Fallen mit Fixator empfohlen)
Entnahmeposition anfahren

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens fahrt der Scanner den angeforderten Stumpf in die

Entnahmeposition.
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Nach dem Scan direkt matchen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie festlegen, dass der Matchingprozess automatisch nach

Beendigung des 3D-Scans beginnt.
Automatisch nach jeder Einzelzahnpositinon zum Nachscannen wechseln

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens wechselt die Software nach der Einzelzahnprasentation

automatisch in den Nachscanmodus.

WaxUp zuerst scannen

Wenn ein WaxUp Scan angegeben ist, wird dieser zuerst abgefragt.

2D Scans vermeiden

Mit dieser Funktion kdnnen Sie festlegen, dass unndtige 2D-Scans vermieden werden.
Nur ausgediinnte STL-Dateien behalten

Mit dieser Funktion kénnen Sie festlegen, dass nur die ausgedtinnten Dateien im Projektordner

gespeichert werden.
Alle Tabs diirfen in einem Schritt gematcht werden

Bei Aktivierung des Kontrollkastchens werden alle Scans in einem Projekt in einem Prozess

gematcht.
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9.6 Optionen - Einstellungen -> Installation

Abbildung 38: Einstellungen Installation

Hier kann der Speicherort der Scandaten verandert werden. Alle Daten werden in diesem Ordner

an- und abgelegt.

Im Zahnbezeichnungssystem kdnnen Sie angeben, welches Zahnschema Sie verwenden

mochten.

Hier wird die Sprache der Benutzeroberflache angepasst.
Zur Auswahl stehen: Englisch, Deutsch, Franzosisch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch,

Griechisch, Turkisch, Russisch, Chinesisch, Chinesisch Traditionell oder Japanisch.
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10. Instandhaltung und Wartung

Die 3D-Kalibrierung sollte alle vier Wochen mit Hilfe des mitgelieferten Kalibrationsmodells
erfolgen und so fir ein gleichbleibend gutes Ergebnis sorgen. Ebenso sollte Sie nach jedem
Transport des Gerates erfolgen. Bei Temperaturschwankungen von +/- 15 Grad sollte sich das
Gerat mindestens vier Stunden bei Raumtemperatur akklimatisieren. Nach dem Transport ist

eine 3D-Kalibration erforderlich.

Wahrend des Betriebs sollten Sie den Scanner regelmaf3ig reinigen. Schalten Sie den Scanner
dazu aus und beseitigen Sie vorsichtig, mittels eines Staubsaugers Staub und Fremdkorper, die
sich im Bodenbereich des Scanners angesammelt haben. Eine Reinigung mit einem leicht

feuchten Microfasertuch ist in den meisten Fallen ausreichend.

Im oberen Bereich des Scannerinneren befindet sich die Optik des 3D-Sensors.
Bitte unternehmen Sie keine Versuche, diese zu reinigen, da unsachgemaBe Reinigung zu einer

Beschadigung fuhren kann.

Verwenden Sie bitte mdglichst keine Papierticher oder ahnliches, da diese leicht Kratzer auf den

empfindlichen Kunststoffoberflachen hinterlassen konnen.

Vermeiden Sie es bitte das Gehause mit scharfen Reinigungsmitteln zu behandeln.

11. Stérungen und Reparatur

Bitte beachten Sie, dass es sich bei dem Scanner um ein empfindliches, optisches Gerat handelt.

Die Wartung und Reparatur darf daher nur von geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Bei Storungen, die sich durch einen Neustart des Scanners und der Software nicht beheben

lassen, sollten Sie daher den Kundendienst kontaktieren.
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12. Umwelt und Entsorgung

Die Verpackung kénnen Sie Inrem Handler zur Entsorgung zurtickgeben.

Wir empfehlen Ihnen allerdings dringend, die Verpackung aufzubewahren, um diese fur

eventuelle Transporte des Scanners oder Ricksendungen im Garantiefall verwenden zu kénnen.

Der Scanner kann zur Entsorgung an den Hersteller oder Handler zurlickgegeben werden.

Bitte beachten Sie, dass es sich bei dem Scanner um ein Gerat handelt, das ausschlieBlich zur
gewerblichen bzw. industriellen Verwendung dient. Eine Entsorgung Uber einen

offentlich-rechtlichen Entsorgungstrager ist daher nicht moglich.

Zur Entsorgung wenden Sie sich bitte an Ihren Handler oder direkt an den Hersteller.

WEEE-Registrierungsnummer: DE47893210
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13. Impressum

Hersteller:

T

smart optics
.

smart optics Sensortechnik GmbH
Lise-Meitner-Allee 10

D-44801 Bochum -Germany-

Bei Supportanfragen wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhandler.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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